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氨基酸表面活性剂  甘氨酸型
[bookmark: _Toc289178805][bookmark: _Toc289179701][bookmark: _Toc289178684][bookmark: _Toc263933112][bookmark: _Toc263926069]范围
本文件规定了甘氨酸型氨基酸表面活性剂的产品要求，试验方法，检验规则和标志、包装、运输、贮存和保质期。
本文件适用于甘氨酸型氨基酸表面活性剂。
[bookmark: _Toc263926070][bookmark: _Toc289178806][bookmark: _Toc289179702][bookmark: _Toc289178685][bookmark: _Toc263933113]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc155316797]GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 3143 液体化学产品颜色测定法（Hazen 单位-铂-钴色号）
GB/T 6368 表面活性剂 水溶性pH值的测定 电位法
GB/T 8170 数字修约规则与极限数值的表示和判定
GB/T 13173 表面活性剂 洗涤剂试验方法
QB/T 2739 洗涤用品常用试验方法  滴定分析（容量分析）用试验溶液的制备
化妆品安全技术规范  2015年版
[bookmark: _GoBack]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
产品结构通式
结构通式：RCONHCH2COOM，R为C8、C10、C12、C14，M为金属离子。
产品要求
1.1　 理化指标
表1 理化指标要求
	项目
	指标

	外观
	25℃时，为无色至淡黄色液体

	气味
	无异常气味

	pH（10%水溶液，25℃）
	7.5~9.5

	总活性物/%
	≥30

	氯化钠 /%
	≤5

	色泽/Hazen
	≤100




5.2 微生物学指标
化妆品用甘氨酸型表面活性剂在满足表1的理化指标要求外，还应满足表2的微生物学指标要求。
表2 微生物指标要求
	项目
	指标

	菌落总数/（CFU/g）
	≤1000

	霉菌和酵母菌总数/（CFU/g）
	≤100

	耐热大肠菌群/g
	不得检出

	铜绿假单胞菌/g
	不得检出

	金黄色葡萄球菌/g
	不得检出



	试验方法
除非另有说明，在分析中仅使用认可的分析纯试剂和蒸馏水或去离子水或相当纯度的水。
6.1外观、气味
感官测定。
6.2 pH值
按GB/T 6368的规定，将试样的10g/L溶液在电磁搅拌缓和搅拌下，保持25℃，测定其pH值。
6.3 总活性物
按GB/T 13173中第7条规定的A法测定。
6.4 氯化钠含量的测定
6.4.1 原理
试样的水溶液用硝酸或氢氧化钠溶液调节至中性，用银量法（莫尔法）测定氯化物含量，以氯化钠计算。
6.4.2 试剂
6.4.2.1 硝酸银，c(AgNO3)=0.1mol/L标准滴定溶液，按QB/T 2739中的规定配制和标定；
6.4.2.2 铬酸钾，5%溶液；
6.4.2.3 硝酸，c（HNO3）≈0.1mol/L溶液；
6.4.2.4 氢氧化钠，c(NaOH) ≈0.1 mol／L溶液；
6.4.2.5 酚酞，10 g/L。
6.4.3 仪器
6.4.3.1 锥形瓶，容量250 mL；
6.4.3.2 棕色具塞滴定管，50 mL。
6.4.4试验程序
称取5 g试样(称准至0.001g)于锥形瓶(6.4.3.1)中。加入50 mL水溶解，加入2滴酚酞指示液(6.4.2.5)，如显红色，即用硝酸溶液(6.4.3.2)中和至红色消失。如果不显红色，则用氢氧化钠溶液(6.4.2.4)中和至微红色，再用硝酸溶液(6.4.2.3)中和至无色。然后加入1 mL铬酸钾溶液(6.4.2.2)，用硝酸银标准滴定溶液(6.4.2.1)滴定至溶液由黄色变为橙色为终点。记下所用硝酸银溶液的体积(V)。
6.4.5结果计算
氯化钠含量（X）以质量分数表示，按式（1）计算：

    …………………………………（5）
式中：
c——硝酸银标准滴定溶液的浓度，单位为摩尔每升（mol/L）；
V——滴定耗用的硝酸银标准滴定溶液的体积，单位为毫升（mL）；
m——试样的质量，单位为克（g）；
0.0585——氯化钠的毫摩尔相对分子质量，单位为克每毫摩尔（g/mmol）。
结果以算术平均值表示至小数点后一位。
在重复性条件下获得的两次独立测定结果的绝对差值不大于0.03％，以大于0.03％的情况不超过5％为前提。
6.5 色泽
按GB/T 3143规定采用原液直接进行测定。
在重复性条件下获得的两次独立的测定，结果之间的绝对差值应不大于5Hazen，以大于5Hazen的情况不超过5%为前提。
6.6 微生物学指标
微生物学指标按照《化妆品安全技术规范》(2015年版)进行测定。
7  检验规则
7.1 检验分类
7.1.1 出厂检验
出厂检验包括5.1要求的理化指标项目。
7.1.2 型式检验 
型式检验包括第5章规定的全部技术要求指标，有如下情况时应进行型式检验：
a） 正常生产时应每3个月进行1次型式检验；
b） 生产工艺、生产设备、原材料、催化剂等变化或不正常，以及生产管理要素（包括人员素质）的变化可能影响产品质量和性能时；
c） 长期停产后再恢复生产时；
d） 出厂检验结果与上次的型式检验有较大差异时；
e） 质量监督机构、使用单位提出型式检验要求时。
7.2 产品组批与抽样规则
7.2.1  组批
产品按批交付及抽样验收，一次交付的同一类型、规格、批号的产品组成交付批。
产品应经生产厂的质量检验部门按本文件规定的检验方法检验合格，并出具产品质量检验合格证，方可出厂。收货单位应在到货1个月内，凭合格证验收，必要时可按7.2.2取样验收。
7.2.2  取样
由批量大小，按表3确定样本大小，从批中随机抽取样本单位。
                           表3 批量和样本大小                         单位为桶
	批量
	1
	2～15 
	16～50
	51～150
	151～500
	＞500

	样本大小
	1
	2
	3
	5
	8
	13


取样时用干燥清洁的取样管或其他取样器皿，插至每个样本（桶）的2/3深度抽取等量样品，取样总量不应少于1kg。将所取试样分成2份，分别装入两支洁净干燥的磨口瓶内并密封，一份用于检测，一份封存。
7.3  判定规则
检验结果数据应先按照GB/T 8170规定修约到与技术要求量值的有效位数一致，再对照技术要求规定的极限值判定检验批产品合格或不合格。
如检验结果中有1项指标不符合本文件的规定，应重新以双倍样本采取试样，对不合格项进行复检。复检结果符合本文件规定时，判该批产品为合格；如仍不合格，则判该批产品为不合格。
7.4  仲裁
收货单位如发现产品质量不符合本文件规定的要求，应在到货1个月内与生产者交涉。若因检验结果不同，不能取得协议时，双方应按7.2.2取样。取样总量不应少于1.5kg，将抽取的试样仔细混匀后，分别装入3个洁净干燥的试样瓶中，签封。标签上应注明产品名称、类型、规格、批号、生产者名称、取样日期和取样人。交收双方各执一份，第三份签封后，备仲裁检验用。试样存放于暗处，保存期1个月。仲裁检验结果为最后依据。
8  标志、包装、运输、贮存
8.1  标志
按GB/T 191包装储运图示标志规定进行。
包装桶外壁图案及文字应清晰端正，需要标明： 
a) 产品名称、商标、规格、执行标准号；
b) 生产日期和保质期或产品批号和限期使用日期；
c) 净含量、毛重；
d) 防水、防潮、小心轻放等文字或标记；
e) 生产者名称、地址和邮政编码。
8.2  包装
产品应用洁净、无腐蚀、能保证强度的塑料桶包装。罐装后应封口良好。包装的净含量应符合标称质量。
8.3  运输
产品在运输时应轻装轻卸，不应倒置，避免日晒、雨淋。
8.4  贮存
产品应贮存在通风良好，不受阳光直射或雨淋的场所。
8.5  保质期
在规定的运输和包装贮存条件下，在包装完整未经启封的情况下，从生产之日起保质期不低于1年。
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